Návod na zpracování přílohy č. 3 žádosti/návrhu
pro výrobce referenčních materiálů 
Po vymazání záhlaví, odkazující na přílohu č. 3 žádosti/návrhu, a doplnění slouží zároveň jako příloha OA.
Při vyplňování přílohy dodržujte následující pokyny pro formální úpravu textu:

· druh a standardní velikost písma: Times New Roman 12b (v případě potřeby může být i menší), 

· zarovnání v buňkách tabulky: doleva (CTRL+L) vyjma pořadového čísla (zarovnání na střed (CTRL+E)),

· řádek by měl, pokud je to možné, vždy končit na jedné stránce,   

· neobsazené položky vždy označujeme slovem „Neobsazeno“ ne jinak,

· u doplňkových norem, např. ČSN EN ISO 3834-4, používáme vždy spojovník, neoddělujeme mezerami.

Název subjektu posuzování shody (text tučně)

Uveďte název organizace (právnická nebo fyzická osoba), který odpovídá názvu v obchodním rejstříku nebo jiné zřizovací listině. 

Název výrobce referenčních materiálů 
Uveďte název výrobce referenčních materiálů (akreditovaného objektu), ve kterém jsou vyráběny referenční materiály, které jsou předmětem akreditace. Tento název by měl být v souladu s organizačním členěním subjektu posuzování shody.

Adresa výrobce referenčních materiálů 
Uveďte adresu akreditovaného subjektu.
Pracoviště výrobce referenčních materiálů 
Uveďte všechna svá pracoviště, uvedené údaje musí odpovídat organizační struktuře subjektu posuzování shody. Pokud má výrobce pouze jedno pracoviště, pracoviště se neuvádí.
Referenční materiály
V tabulce jsou vyplňovány údaje týkající se rozsahu žádosti o posouzení ve vazbě na příslušné pracoviště. Žadatel vyplňuje údaje o jednotlivých referenčních materiálech, které chce mít v rozsahu akreditace. Každý typ referenčního materiálu musí mít samostatné pořadové číslo (vzestupné číslování v „Pořadové číslo“). Žadatel musí uvést druh referenčního materiálu (RM/CRM), typ matrice/artefakt , který je v souladu s žadatelovou dokumentací, dále vlastnost/vlastnosti referenčního materiálu, které jsou charakterizovány, a přístup použitý k přidělení hodnot vlastností  včetně použité techniky/technik měření
vytištěno: 0.0.0000
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