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Copyright (ILAC)
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© Copyright ILAC 2007

ILAC podporuje autorizovanou reprodukci svych publikaci nebo jejich ¢asti organizacemi,
které maji zajem o vyuzivani takovych materidlli pro oblasti souvisejici se vzdélavanim,
normalizaci, akreditaci, dobrymi laboratornimi praktikami nebo pro jiné ucely, jez se vztahuji
k oblasti odborného ptisobeni nebo usili ILAC.

Organizace, jez usiluji o povoleni kreprodukci materidlu z publikaci ILAC, museji
kontaktovat ptredsedu nebo sekretariadt ILAC pisemnou formou nebo elektronickymi
prostiedky, jako je napf. elektronickd posta.

Zadost o povoleni by méla zieteln& uvadét:

1) publikaci ILAC nebo jeji ¢ast, pro kterou se povoleni pozaduje;

2) kde se reprodukovany material objevi a k ¢emu se bude pouZzivat;

3) zda bude dokument obsahujici material ILAC distribuovan komerénim zptisobem,
kde bude distribuovan nebo prodavan a o jaké mnozstvi se bude jednat;

4) jakékoliv dalsi pravodni informace, které mohou pomoci ILAC poskytnout ptislusné
svoleni.

ILAC si vyhrazuje pravo odmitnout svoleni bez uvadéni ditvoda takového odmitnuti.

Dokument, ve kterém se reprodukovany materidl objevi, musi obsahovat prohlaSeni
potvrzujici ptispévek ILAC k danému dokumentu.

Svoleni ILAC k reprodukci jejich materiald plati pouze v takovém rozsahu, jak je uvedeno
V pocatecnim pozadavku. Jakdkoliv zména deklarovaného pouziti materialt ILAC musi byt
predem pisemnou formou oznamena ILAC za icelem obdrzeni dalSiho svoleni.

ILAC nebude rucit za Zadné pouziti svych materiali v jiném dokumentu. Jakékoliv poruSeni
vyse uvedeného svoleni k reprodukci nebo jakékoliv neopravnéné pouzivani materialti ILAC
je ptisné zakdzdno a miize vést k pravnim krokam.

Pro obdrzeni svoleni nebo pro dalsi asistenci se laskaveé obrat’te na:

The ILAC Secretariat
c/o NATA

PO Box 7507
Silverwater NSW 2128
Australie

Fax: +61 2 9743 5311
E-mail: ilac@nata.asn.au
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Predmluva (OIML)

Mezinarodni organizace pro legalni metrologii (OIML) je svétovou mezivladni organizaci,
jejimz hlavnim cilem je harmonizace piedpisi a metrologickych kontrol aplikovanych
narodnimi metrologickymi sluzbami nebo souvisejicimi organizacemi svych ¢lenskych stati.
Hlavni kategorie publikaci OIML jsou:

- Mezinarodni doporuceni (OIML R), kterd jsou vzorovymi piedpisy, jez stanovuji
metrologické charakteristiky pozadované od urcitych méficich pfistroji a které
specifikuji metody a zafizeni pro kontrolu jejich shody. Clenské staty OIML budou tato

- Mezinarodni dokumenty (OIML D), které jsou informativni z hlediska povahy a které
jsou ur¢eny k harmonizaci a zlepSovani prace v oblasti legalni metrologie;

- Mezinarodni pokyny (OIML G), které¢ jsou rovnéZ informativni z hlediska své povahy
a které jsou urCeny k poskytovani pokynd pro aplikaci uréitych pozadavkd na legalni
metrologii; a

- Mezinarodni zakladni publikace (OIML B), které¢ definuji operacni pravidla riznych
struktur a systémia OIML.

Navrhy doporuceni OIML, dokumentl a pokynl jsou vytvafeny technickymi vybory nebo
podvybory, které zahrnuji zastupce z ¢lenskych stati. Konzultaénim zplisobem se tohoto
procesu zucastiiuji téz urcité mezindrodni a regionalni instituce. Smlouvy o spolupraci byly
uzavieny mezi OIML a urcitymi institucemi, jako jsou ISO a IEC, scilem zabranit
pozadavklim, jeZ by byly v ur€itém rozporu. V disledku toho mohou vyrobci a uzivatelé
meéfticich pristroja, zkusebni laboratote, atd., soubézné pouzivat publikace OIML a publikace
jinych instituci.

Mezinarodni doporuceni, dokumenty, pokyny a zékladni publikace jsou vydavany
v anglictin€ (E) a ptekladany do francouzstiny (F) a podléhaji periodickym revizim.

Kromé toho OIML vydava nebo se zucastiiuje vydavani slovnika (OIML V) a periodicky
angazuje experty v oboru legalni metrologie za ti¢elem sepsani expertnich zprav (OIML E).
Utelem expertnich zprav je poskytovat informace a doporudeni a tyto zpravy jsou psany
vyhradné z hlediska jejich autora bez zapojeni technického vyboru nebo podvyboru i bez
zapojeni CIML. Z tohoto divodu neptedstavuji nutné nazory OIML.

Tato publikace — referen¢ni oznaceni ILAC-G24 / OIML D 10, vydani z roku 2007 — byla
vytvofena vyborem pro akreditaci ILAC a OIML TC 4 Etalony méreni a kalibracni
a ovérovaci zarizeni. Tato verze nahrazuje OIML D 10 (vydani 1984). Pro finalni publikaci

byla schvalena ze strany ILAC v listopadu 2005 a Mezinarodnim vyborem legdlni metrologie
v roce 2002.

Publikace OIML je moZno stahnout z internetovych stranek OIML ve formé PDF soubort.
Dalsi informace o publikacich OIML je mozno ziskat od ustiedi organizace:

Bureau International de Métrologie Légale
11, rue Turgot - 75009 Paris - Francie
Telefon: 33 (0)1 48 78 12 82

Fax: 33 (0)1 4282 17 27

E-mail: biml@oiml.org

Internet: www.oiml.org
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POKYNY PRO STANOVENI KALIBRACNICH INTERVALU MERICICH PRISTROJU

Preambule

Tento dokument s pokyny je revizi OIML D 10. Byl navrzen ILAC (Mezinarodni spoluprace
pro akreditaci laboratoti) a OIML (Mezinarodni organizace pro legalni metrologii) jako jejich
spole¢ny material a jako takovy je publikovan.

Je dulezité zduraznit, Ze:

e neni odpovédnosti akreditacnich organa ucit laboratoie, jak maji provadét svou
¢innost;

e je odpovédnosti kazdé jednotlivé laboratofe, aby si vybrala k realizaci jakoukoliv
nebo Zadnou zmetod popsanych vtomto dokumentu na zakladé svych
individualnich potieb a svého individualniho posouzeni rizik;

e je rovnéz odpovédnosti laboratotfe, aby vyhodnotila efektivitu metody, kterou si

vybere kimplementaci, a aby pievzala odpovédnost za dusledky rozhodnuti
ucinénych v dasledku zvolené metody.

Uéel

Utelem tohoto dokumentu je poskytnout laboratofim, zejména pii vytvafeni jejich
kalibraéniho systému, pokyny k tomu, jak urCovat kalibrac¢ni intervaly. Tento dokument
uruje a popisuje metody, jez jsou k dispozici a jsou zndmé pro vyhodnoceni kalibracnich
intervald.

Autorstvi

Tato publikace byla vypracovana OIML a ILAC jako spole¢né dilo a jako revize dokumentu
OIML D 10. V ramci ILAC je tstfednim bodem vyboru pro akreditaci.
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1 Uvod

Vyznamnym aspektem pro zachovani schopnosti laboratote vytvofit navazné a spolehlivé
vysledky méfeni je stanoveni maximalni doby, kterd by méla byt povolena mezi po sobé
jdoucimi  kalibracemi  (rekalibracemi) referencnich nebo pracovnich etalonii
a pouzivanych méficich pfistroji. Tento aspekt berou v uvahu riizné mezinarodni normy,
napf.:

Norma ISO/IEC 17025:2005 [1] obsahuje nasledujici pozadavky:

Odstavec 5.5.2: ,, Pro klicové veliciny nebo hodnoty pristrojii musi byt v pripade,
maji  tyto parametry vyznamny vliv na vysledky, zavedeny
kalibracni programy .

Odstavec 5.5.8: ,,Pokud je to z praktického hlediska mozné, musi byt veskeré
zarizeni, které je rizeno laboratori a které vyzaduje kalibraci,
opatreno Stitkem, kodem nebo jinak identifikovano za ucelem udani
stavu kalibrace vcetne data posledni kalibrace adata nebo

I3

terminu, kdy je treba provést naslednou kalibraci “.

Odstavec 5.6.1 ,, Veskeré zarizeni pouzivané pro zkouseni a/nebo kalibrace, véetné
zarizeni pro podpirna mereni (napr. pro méreni podminek),
vyznamné ovliviujici presnost nebo platnost vysledkit zkousek,
kalibraci nebo vzorkovani, musi byt pred uvedenim do provozu
kalibrovano. Laborator musi mit zaveden program a postup pro
kalibraci svého zarizeni “.

POZNAMKA Tento program md zahrnovat systém pro volbu, pouzivani, kalibraci, kontrolu,
Fizeni a udrzbu etaloni (standardii), referencnich materialii pouzivanych jako

etalony (standardy) a mériciho a zkusSebniho zarizeni pouzivaného pro provadeni
zkousek a kalibraci.

Norma ISO 9001:2000 [10] obsahuje tento pozadavek:
Odstavec 7.6:  ,,V pripade, Ze je nezbytné zajistit platné vysledky, mérici zarizeni
musi byt:
a) ve specifikovanych intervalech nebo pred pouzitim kalibrovano
nebo overovano podle etalonii navdzanych na mezinarodni nebo
narodni etalony, v pripadé Ze takové etalony neexistuji, musi se
zdklad pouzity pro kalibraci nebo ovérovani zaznamenat *“.
POZNAMKA: Tento dokument se zaméfuje na stanoveni kalibra¢nich intervalt méficich pfistroja.
Popsané metody je rovnéz mozno vyuzit odpovidajicim zpuisobem pro referencni etalony, pracovni
etalony, atd., které jsou pod kontrolou laboratote.
V souladu s terminologii VIM [11] se vtomto dokumentu pouziva termin ,méfici
pfistroj* namisto terminu ,,méfici zatizeni®.
Obecnym ucelem periodické kalibrace je:

e zlepsit odhad odchylky mezi referen¢ni hodnotou a hodnotou ziskanou za pouziti
meficiho pfistroje a nejistoty u této odchylky v dobé, kdy se pfislusSny pfistroj
skute¢né pouziva;

e znovu potvrdit nejistotu, kterou je mozno dosahnout pomoci piislusného méticiho
piistroje; a

e potvrzeni, zda doSlo ¢i nedoSlo k néjaké zméné méficiho pfistroje, kterd by mohla
vnést pochybnost ohledné vysledkt dosazenych v uplynulém obdobi.

Jednim z nejvyznamnéjSich rozhodnuti, jez se tykaji kalibrace, je ,,Kdy ji provadét®

a ,,Jak casto ji provadét”. Velké mnozstvi faktori ovlivituje Casovy interval, ktery by mél

byt povolen mezi kalibracemi a ktery by laboratof méla vzit v tivahu.
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e ngjistota méfeni pozadovana nebo deklarovana laboratofi;

e riziko, ze méfici piistroj prekro¢i meze maximalni ptipustné chyby pii pouzivani;

e naklady na nezbytna napravna opatieni, pokud se zjisti, ze pfistroj jiz po dlouhou
dobu neposkytuje odpovidajici vysledky;

e typ pfistroje;

e tendence k opotiebeni a driftu;

e doporuceni vyrobce;

e rozsah a naro¢nost pouzivani;

e podminky prostiedi (klimatické podminky, vibrace, ioniza¢ni zafeni, atd.);

e udaje o trendech ziskané z predchozich kalibra¢nich zdznamii;

e zaznamenana historie udrzby a servisu;

e frekvence vzdjemnych kontrol vzhledem k jinym referenénim normédm nebo méficim
zafizenim;

e Cetnost a kvalita pribéZznych kontrol mezi kalibracemi;

e opatfeni pro piepravu a pfislusna rizika; a

e uroven zaskoleni pracovnikil obsluhy.

PtestoZze ndklady na kalibraci nemohou byt za normélnich okolnosti ignorovany pii
stanoveni kalibra¢nich intervalli, mohou zvySené nejistoty méfeni nebo vyssSi rizika
Z hlediska kvality méfeni a sluzeb, jez vyplyvaji z delSich intervalii, zmiriiovat vyznam na
prvni pohled vysokych nakladt na kalibraci.

Proces stanoveni kalibra¢nich intervalll je sloZity matematicky a statisticky proces, ktery
vyzaduje odebirani pfesnych a dostatecnych dat béhem kalibra¢niho procesu. Zda se, Ze
neexistuji Zadné univerzalné¢ pouzitelné jednotné nejlepSi praktiky pro stanoveni
a upravovani kalibracnich intervali. To vede k vytvofeni potieby lepsiho chapani
stanoveni kalibrac¢nich intervald. Vzhledem k tomu, Ze Zadnd jednotnd metoda neni
idealné¢ vhodna pro celé spektrum meéficich pfistroji, nékteré z jednodussich metod
pfifazeni a prezkoumani kalibra¢niho intervalu a jejich vhodnost pro rizné typy pfistroju
jsou pifedmétem tohoto dokumentu. PfisluSné metody byly podrobnéji publikovany
Vv ur¢itych norméch (napf. [2]) nebo renomovanymi technickymi organizacemi (napt. [5],
[6], [7]) nebo v piislusnych védeckych casopisech.

Dané metody je moZno pouzit pro pocatecni vybér kalibracnich intervalli a opétnou
upravu té€chto intervalii na zaklad€ zkuSenosti. Laboratorné vyvinuté metody nebo
metody pfijaté laboratoii je rovnéz mozno pouzit, pokud jsou vhodné a pokud jsou
validovany.

Laboratoi by méla zvolit vhodné metody a méla by zdokumentovat pouzivané metody.
Vysledky kalibraci by mély byt shromazd’ovany jako historicka data, aby bylo mozno
vytvoftit zédklad pro budouci rozhodnuti o kalibraénich intervalech danych pfistroj.
Nezavisle na stanovenych kalibraénich intervalech by laboratof méla mit odpovidajici
systém pro zajiSténi fadného funkéniho a kalibra¢niho stavu etalonli a méficich pfistroja
pouzivanych mezi kalibracemi (viz odstavce 5.5.10 a 5.6.3.3 normy ISO/IEC
17025:2005).
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2  Pocateéni vybér kalibraénich intervalia
Pocatecni rozhodnuti pfi stanoveni kalibracniho intervalu je zalozeno na nasledujicich
faktorech:
e doporuceni vyrobce pfistroje;
e ocekéavany rozsah a naro¢nost pouziti;
e vliv prostiedi;
e pozadovana nejistota pii métent;
e maximalni pfipustné chyby (napf. ze strany organti legalni metrologie);
e nastaveni (nebo zména) jednotlivého pfistroje;
e vliv méfené veliCiny (napft. vlivy vysokych teplot na termoclanky); a
e shromézdéna nebo zvetejnéna data o stejnych nebo obdobnych zatizenich.

Ptislusné rozhodnuti by mélo byt u¢inéno osobou nebo osobami s obecnymi zkusenostmi
Vv oblasti méfeni nebo konkrétnich pfistroji, jejichz kalibrace se ma provadét, a pokud
mozno téZ se znalosti intervalli pouzivanych jinymi laboratofemi. Mél by byt proveden
odhad pro kazdy piistroj nebo skupinu pfistroji vzhledem k délce ¢asu po kalibraci, po
ktery dany pfistroj pravdépodobné zlstane v ramci maximalni pfipustné chyby po
kalibraci.

3 Metody prezkoumavani kalibraénich intervali

Jakmile je zavedena rutinni kalibrace, mélo by byt mozno provadét upravu kalibracnich

intervalll za i¢elem optimalizace vztahu rizik a ndkladd, jak je uvedeno v Givodni Casti. Je

pravdépodobné, ze bude zjisténo, ze intervaly, jez byly vybrany na poc¢atku, neposkytuji

pozadované optimalni vysledky z fady divodi, jimiZ mohou byt naptiklad tyto:

e pfistroje mohou byt méné spolehlivé, nez se oc¢ekavalo;

e pouzivani nemusi byt takové, jak se predpokladalo;

e je mozné, Ze bude postaCovat provedeni pouze omezené kalibrace u ur€itych ptistroju
namisto plné kalibrace; a

e drift uréeny rekalibraci pfistroji muze ukézat, Zze lze umoznit dels$i kalibra¢ni
intervaly bez zvySeni rizik, atd.

K dispozici je fada metod pro pfezkoumdni kalibracnich intervalii. Zvolend metoda se 1isi

podle toho, zda:

e je spfislusnymi pfistroji nakladano jednotlivé nebo jako se skupinami (napi. podle
modelu vyrobce nebo podle typu);

e piistroje prekracuji kalibraci v disledku Casové primérné nestalosti nulového bodu
piistroje (asového driftu) nebo pouzivanim;

e piistroje vykazuji rizné typy nestability;

e pfistroje prochazeji sefizenimi; a

e jsou k dispozici data a je piikladan vyznam historii kalibrace pfistroju.

Takzvana ,,inZenyrska intuice®, ktera stanovila pocatecni kalibra¢ni intervaly, a systém,

ktery udrzuje pevné intervaly bez pfezkoumani, se nepovazuji za dostatecné spolehlivé

a z tohoto diivodu se nedoporucuji.
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Metoda 1:

Metoda 2:

Metoda 3:

vytisténo: 4.2.2016

Automatické seiizeni neboli ,,staircase* (kalenddini cas)

Vzdy, kdyz dojde ke kalibraci pfistroje v radmei pravidelného procesu, je
nasledny interval prodlouzen, pokud se zjisti, ze se piistroj pohybuje v ramci
napf. 80 % maximalni piipustné chyby, kterd je pozadovana pro méteni, nebo
zkracen, pokud se zjisti, ze se pfistroj dostal mimo ramec této maximalni
ptipustné chyby. Tato ,,schodistova“ odezva miize vytvoftit rychlé setizeni
intervalil a lze jej snadno provadét bez administrativniho usili. Kdyz budou
udrzovadny a pouzivadny zaznamy, budou znamy piipadné problémy se
skupinou pfistroji indikujici potiebu technické upravy nebo preventivni
udrzby.

Urcitou nevyhodou pii individudlnim naklddani s pfistroji mize byt
skutecnost, ze je obtizné udrzovat kalibra¢ni pracovni zatéz v hladkém
a vyrovnaném stavu a Ze vyzaduje podrobné planovani doptedu.

Bylo by nezadouci brat interval k extrémam pfi pouziti této metody. Rizika
souvisejici s odejmutim velkych pocti vystavenych osvédceni nebo
predélavani velkych pocti zakdzek mohou byt ve svém disledku
neakceptovatelna.

Kontrolni schéma (kalenddini cas)

vvvvvv

fizeni jakosti (SQC) a je dostateéné popsana v publikacich (napt. [3], [4]).
V zdsad¢ funguje nasledujicim zptisobem: Provede se vybér vyznamnych
kalibracnich bodi a pfislusné vysledky jsou zaznamenany proti ¢asu. Z téchto
zdznamu se pocita rozptyl vysledki i drift, pfi€emz tento drift je bud’ chapan
jako stfedni kolisani na celém kalibra¢nim intervalu nebo v pfipadé velmi
stabilnich pfistroji jako drift (tj. nestabilita nulového bodu) pro né¢kolik
intervalll. Z téchto hodnot je pak mozno vypocitat optimalni interval.

Tato metoda se vSak obtizné¢ aplikuje (v podstaté je velmi obtizné
aplikovatelna v ptipad¢ slozitych piistrojii) a prakticky je moZno tuto metodu
pouzit pouze s automatickym zpracovanim dat. Pfedtim, nez je mozno zahdjit
vypocty, pozaduji se znacné znalosti pravidla variability pfistroje nebo
obdobnych pfistrojii. Opét je obtizné dosdhnout vyrovnanou pracovni zatéz.
Je vSak pfipustnd znacnd odchylka kalibracnich intervalli od predepsanych
intervalli, aniz by to vedlo k neplatnosti vypoctl; je mozno vypocitat
spolehlivost a pfinejmensim teoreticky poskytuje efektivni kalibracni interval.
Vypocet rozptylu vysledkti bude navic indikovat, zda jsou specifika¢ni
omezeni vyrobce diivodna, a analyza zjiSt€ného driftu, jez bude zjiSténa,
muze napomoci pfi indikaci jeho pficiny.

Cas,, pouzivani“

Jedna se o urcitou variaci predchozich metod. Zakladni metoda zlstava beze
zmény, ale kalibracni interval je vyjadfen v hodindch pouzivani namisto
kalendéaifnich mésict. Pfistroj je vybaven s indikatorem uplynulého ¢asu a je
vracen ke kalibraci, kdyz tento indikator dosdhne stanovené hodnoty.
Priklady pfistrojii jsou termoclanky pouZivané pii extrémnich teplotach,
pistovy tlakomér pro tlak plynu, délkovd meéfidla (napf. pfistroje, které
mohou podléhat mechanickému opotiebeni). Vyznamnou teoretickou
vyhodou této metody je skutecnost, ze pocCet provedenych kalibraci a tim
i naklady na kalibrace se méni pfimo umérné s délkou casu, po ktery se
pristroj pouziva.
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Kromé toho dochéazi k automatické kontrole vyuziti pfistroje. S pouzitim
automatické kontroly je vSak spojeno mnoho praktickych nevyhod, véetné
nasledujicich faktori:

* neni mozno tuto kontrolu pouzit u pasivnich pfistroji (napiiklad
zeslabovaci) nebo etalonii (odpor, kapacitni reaktance, atd.);

* neméla by se pouzivat, kdyz je u pfistroje zndmo, ze vykazuje drift nebo
zhorSuje svou vykonnost, kdyz je wulozen nebo kdyz je snim
manipulovano nebo kdyz je vystaven tfadé kratkych cykll typu zapnuto-
vypnuto;

= pocatecni naklady na zajiSténi a instalaci vhodnych ¢asovact jsou vysoké
a jelikoz snimi uzivatelé mohou manipulovat, pozaduje se nad nimi
dohled, coz bude opét dale zvySovat néklady;

vvvvvv

vyse uvedenych metod, nebot’ (kalibra¢ni) laboratoi nema zadné znalosti
ohledné data, ke kterému se prislusny kalibracni interval ukon¢i.

Kontrola béhem cinnosti nebo zkouSeni zpiisobem ,,Cerné skiirniky“

Jedna se o urcitou variaci metod 1 a 2 a je zvlasté vhodna pro slozité piistroje
nebo zkusebni konzole. Kritické parametry se kontroluji ¢asto (jednou denné
nebo 1 Castéji) pomoci pienosného kalibraniho pfistroje nebo pokud mozno
pomoci ,.Cerné skiinky” vytvofené specificky pro kontrolu vybranych
parametri. Pokud se pomoci ,,cerné skiinky* zjisti, Zze dany pfistroj je mimo
maximalni ptipustnou chybu, je vracen k plné kalibraci.

Velkou vyhodou této metody je skuteCnost, ze poskytuje maximalni
dostupnost pro uZivatele pfistroje. Je velmi vhodna pro pfistroje geograficky
oddélené od kalibra¢ni laboratote, nebot’ kompletni kalibrace je provedena az
tehdy, kdyz je znamo, Ze je Zzadouci. Problém spocivd v rozhodnuti
0 kritickych parametrech a v navrZeni ,,Cerné skiinky*.

Ptestoze je dand metoda teoreticky velmi spolehliva, je mirn€ nejednoznacna,
nebot’ pfistroj miZe vykazovat poruchu u néjakého parametru, ktery neni
méfen ,,Cernou skiinkou®. Kromé toho plati, ze charakteristiky samotné
»cerné skiinky* nemuseji zlstat konstantni.

Piiklady pfistroji vhodnych pro tuto metodu jsou meéfidla hustoty
(rezonacniho typu); Pt-odporové teploméry (ve spojeni s metodami na bazi
kalendarniho €asu); dozimetry (v€etné zdroje) a métic¢e hladiny hluku (véetné
zdroje).

Dalsi statistické piistupy

Metody zalozené na statistické analyze jednotlivého pfistroje nebo typu
pfistroje mohou byt rovnéz jednim z moznych ptistupi. Tyto metody
ziskavaji stale vice na zdjmu, zejména kdyz se pouzivaji v kombinaci
s odpovidajicimi softwarovymi nastroji. Ur¢itym piikladem takového
softwarového nastroje a jeho matematického pozadi je ptiklad, ktery popisuje
A. Lepek [9].

Kdyz ma byt provadéna kalibrace velkych poctl stejnych ptistroji (tj. skupin
pfistrojil), je mozno kalibracni intervaly pfezkoumat za pomoci statistickych
metod. Podrobné ptiklady je mozZno nalézt naptiklad v praci L.F. Pau [7].
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Porovnani metod
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Z4dna metoda neni idealné vhodna pro uplné spektrum piistrojd, s nimiZ se
pracuje (viz tabulka 1). Krom¢ toho je tfeba poznamenat, Ze na zvolené
metody bude mit vliv to, zda ma pfisluSna laboratof v imyslu zavést
planovanou udrzbu. Mohou se vSak vyskytnout jesté dalsi faktory, které
budou ovliviiovat vybér metody ptisluSnou laboratofi. Zvolena metoda pak
bude mit vliv na formu vedenych zaznamt.

Metoda 1 Metoda 2 Metoda 3 Metoda 4 Metoda 5
.Staircase” kontrolni Cas .cerna dalsi
schéma Lpouzivani* skrifnka“ statistické
pristupy
Spolehlivost stfedni vysoka stfedni vysoka stfedni
Aplikacni usili nizké vysoké stfedni nizké vysoké
V}'rf) vhana - pracovni stfedni stfedni Spatna stfedni Spatna
zatéz
Aplikovatelnost
vzhledem ke stfedni nizka vysoka vysoka nizka
konkrétnim zafizenim
Dostupnost pfistroja stfedni stfedni stfedni vysoka stfedni

YPro pouziti odpovidajiciho softwarového nastroje je dosazeno lepS$iho odstupriovani

Tabulka 1: Porovnani metod pfi piezkoumani kalibracnich intervala

vytisténo: 4.2.2016
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